
Винты для метала - Техническое черчение

Винты для металла применяются в двух случаях: 1) для соединения деталей между
собой, например в моторах небольшой мощности и насосах для крепления крышек к
корпусам, и 2) для предотвращения смещения деталей. В связи с этим винты
разделяются на крепёжные и установочные.

  

Винт представляет собой деталь, состоящую из головки, изготов­ленной под ключ или
отвёртку (фиг. 324), и из цилиндрического стержня, нарезанного на всю длину или на
часть её. Как и у болтов, концы

  

  

крепёжных винтов выполняются по сфере или усечённому конусу по  ОСТ/НКТП 1714.
Установочные винты снабжены коническим, цилиндри­ческим, ступенчатым или
закруглённым концами.
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  Крепёжные винты изготовляются по ГОСТ В-1472-42—В-1475-42, установочныевинты—по ГОСТ В-1476-42—В-1488-42. Материалом для изготовления винтов служитсталь марок A12 по ГОСТ В-1414-41; Ст. 3 и Ст. 6 по ГОСТ 380-41, сталь марок 10 и 40по ГОСТ В-1050-41.  Конструкции винтов и условные обозначения приведены в табл. 12. Соединениедеталей винтами показано на фиг. 325, а, б, в и г.    
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